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Wykorzysta¢ w pelnt MOC
swojego lasera

Od eksperta techniki laserowej




Jak wykorzystac
w petni MOC lasera?

Laser — urzadzenie dla
nowoczesnych przedsiebiorstw

W ostatnich latach obserwujemy dynamiczny wzrost za-
interesowania technologiami laserowymi w Polsce. Wy-
nika on gtownie ze stale rosngcych mozliwosci, jakie tech-
niki te otwierajg przed firmami posiadajgcym w swoim
parku maszynowym urzgdzenia laserowe.

Jesli rozwazasz zakup maszyny do szeroko rozumianej
laserowej obrobki materiatow to znaczy, ze wtasdnie takg
firme reprezentujesz — dynamiczng, nowoczesng i zorien-
towang na ciggty rozwo;.

Laser — w petni wykorzystaj
jego potencjat
Laserowa obrobka materiatow zaczyna znajdowac zasto-
sowanie w niemal wszystkich gateziach przemystu. Ce-

chuje sie ona wieloma zaletami, sposréd ktorych warto
wymieni¢ miedzy innymi:

* wysokg elastycznos¢ i szybkos¢ obrobki szerokiej gamy
materiatow,

* precyzje odwzorowania ksztattow,
* brak narzedzi o zuzywajacej sie powierzchni,
* wysokg automatyzacje procesow,

» wzrost potencjatu produkcyjnego firmy.

Jegli jestes zainteresowany stuprocentowym wykorzysty-
waniem zalet, o ktdrych piszemy powyzej, skontaktuj sie
z firmg Messer Polska Sp. z o.o.

Badz lepszy od konkurenciji
- zadbaj o optymalny system zasilania

Praca praktycznie kazdego rodzaju urzgdzenia laserowe-
go wymaga zastosowania gazéw procesowych. W zalez-
nosci od typu posiadanego przez Ciebie urzadzenia wy-
korzystywane sg one w réznych procesach:

* powstawania wigzki laserowej,
* ostony powstatej wigzki,

* szeroko rozumianej obrébki powierzchniowej materiatu.

Gazy, bedac gtéwnym elementem sktadowym wymienio-
nych powyzej procesow, wptywajag na:

* jako$¢ generowanej wigzki lasera — jej moc i profil,

* predkos¢ ciecia i wydajnos¢ z jakg laser wykonuje swojg
prace,

* jako$c¢ otrzymanych po obrobce elementéw,

* koszty eksploatacyjne urzgdzenia,

* oraz, a moze przede wszystkim, na zywotno$¢ samego
urzadzenia.




Gazy decydujg o jakosci
Twojego produktu

Odpowiedni dobor gazow, ich wiasciwosci i parametry
majg decydujgcy wptyw na wydajnos¢ procesow lasero-
wych, a co za tym idzie, zwrot poniesionych kosztow in-
westycyjnych.

NASZYM PRIORYTETEM JEST GAZ!

Firma MESSER Polska zapewnia gazy laserowe najwyz-
szej jakosci, ktére spetniajg wszystkie wymagania pro-
ducentéw urzgdzen laserowych.

Oferujemy réwniez gazy technologiczne do proceséw
ciecia i spawania laserowego.

Przeglad oferowanych gazéw

Gazy rezonatorowe:

CO, 4.5 5> 99,995 Vol. %
Hel 4.6 => 99,996 Vol. %
Azot 5.0 => 99,999 Vol. %
Mieszaniny sktad uzalezniony od typu lasera

Gazy tnace:

Tlen 3.5 => 99,95 Vol. %
Azot 4.6 => 99,996 Vol. %
Nitrocut® (azot) | 5.0 => 99,999 Vol. %

Gazy do spawania laserowego

Zastosowanie jako:

'Gaz Wiasciwosé
ostonow i
y chemiczna
Hel obojetny X X
Argon obojetny X X
CO, utleniajacy X X
Tlen utleniajacy X
Wodoér redukujgcy X
Azot reakcyjny X

Dla zachowania optymalnych parametréw gazow nie-
zbedne jest przestrzeganie odpowiednich procedur w za-
kresie produkcji gazéw, napetniania nimi butli, wigzek
oraz magazynowania i dostarczania produktu do Klienta.
Procedury te sg standardowo stosowane w firmie Mes-
ser Polska Sp. z o.0.

Szczegoblng uwage zwracamy na najwyzszy standard wy-
konania armatury gazowej i instalacji przytaczenio-
wych, ktore majg bezposredni kontakt z gazem zasilaja-
cym urzgdzenia laserowe.

Jako jedyna firma na rynku oferujemy kompletny pakiet,
na ktéry sktadajg sie:

projektowanie instalacji gazowych dopasowanych Scisle
do wymogow maszyny,

* wykonanie instalacji gazowych przez pracownikéw
Messer Polska,

armature gazowg wiasnej produkcji zaprojektowang z my-
$lg o laserach,

szkolenia w zakresie obstugi montowanych instalacji ga-
zowych i armatury,

dostarczanie sprezonych gazéw procesowych wyfgcznie
w oparciu o technike 200 bar,

e doradztwo,

ogolnopolski serwis.

Oczywiscie
wszystkim mozesz zajgc sie sam...
Tylko po co?
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Przyklady schematdw instalacji gazowych
zasilajgcych urzadzenia laserowe

Specjalisci firmy MESSER wspierajag w doborze optymal-
nego rozwigzania, kazdorazowo dostosowanego do po-
trzeb i wymagan Klienta.

Oferujemy kompleksowe doradztwo w obszarze systemow
zasilania urzadzen laserowych. Projektujemy i realizujemy
instalacje gazowe dla gazow laserowych i procesowych. Oczywiécie

wszystkim mozesz zajgc sie sam...

Zapewniamy najwyzszej jakosci elementy instalacji oraz
Jednak czy warto?

armature (wysokiej klasy reduktory cisnienia, zawory, ztgcz-
ki, filtry, rurociagi i elastyczne weze stalowe).

U nas znajdziecie Panstwo wsparcie techniczne i tech-
nologiczne wynikajgce z naszego wieloletniego doswiad-
czenia.

Zapraszamy do skorzystania z naszej profesjonalnej oferty!
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