STAR - ROBUSTNI VSESTRANNY HORAK m

Snadno dostupny
Pevny do ruky

S novymi ventily. Pro velka pritokova
|

mnoZzstvi. Snadno obsluhovatelné.
Ventily jsou dimenzovany pro trvalé
namahani a jsou v pfipadé potieby
snadno vymeénitelné. To zvysuje Zivot-
nost rukojeti a umozriuje hospodarny
provoz.

Extrémné zatiZitelné.
|

Ventilovy kryt novych svafovacich ruko-
Jeti (véetné zavitu) je z mosazi. Tento
material zarucuje vysokou odolnost
proti ndrazu a Stalost pfi agresivnich
viivech. Obé odnimatelné poloviny
krytu rukojeti jsou z hliniku a jsou
opatieny praskovym poviakem.

Vysoka bezpecnost
|

za extrémnich podminek.
|

Vysokd bezpecnost proti zpétnému
Slehnuti pii velkych prafezech. Ty zajis
tuji prutok dostatecného mnoZstvi pfi
vysokych vykonech a malych tlacich
plynu. V' podniku jsou zhotoveny
s certifikatem DQS.
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Pro svafovani, nahfivani, tepelné déleni
|

materialu.
]
Pro riizné materialy a pracovni postupy.
S robustnim hofdkovym systémem
STAR firmy , Messer svareci technika”
Jste co nejlépe vyzbrojeni i pro velmi
tezké podminky. Kombinace rdznych
rukojeti a hofakovych nastavet uréuji
Jejich vlastnosti, a to zcela individualné
podle Vasich potreb.

Dobre se drzi diky ergonomickému tvaru
|

rukojet.

]

ZVIastni tvar rukojeti z noveého sorti-
mentu STAR od firmy ,Messer svaro-
vaci technika” se orientuje podle
anatomie lidské ruky. Prohluberi pro
palec a podélna vodici hrana usnadriuji
uchopeni a vedeni hoiaku. Dostatecny
odstup mezi ventily Monobloc umozriuje
pii bocnim usporadani ventilt dobrou
moznost obsluhy I pri pouzivani rukavic.
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Messer Technogas



Messer vyvinul pro autogenni tech-
niku hofakovy systém, kterym
zvladnete bez namahy i obtizné
tkoly. Je to systém STAR. Pristroje
jsou vykonné a bezpecné.
Hofédkovy systém STAR vyhovuje
platnym normam a predpisum pro
ochranu proti drazim a pro
bezpeénost prace.

Vsechny jednotlivé dily systému
STAR jsou dimenzovdny na trvalé
namahani a vyznacuji se kompakt-
nim provedenim. To znamend, Ze
Jsou zapotiebi malé naklady na udrzbu
a mdlo nahradnich dilu.

Pracovni rozsahy
|

Svafovani: od 0,5 az do 30 mm
tloustky materialu (viz tab. 2)
Letovani a nahfivani: (viz tabulky 3-5)
Rezéni plamenem: od 3 do 200 mm
tloustky materialu (viz tab. 6-12)

Horlavé plyny
|

Acetylén = A: ke svafovani, letovani,
fezani plamenem, ohfev salanim
a rovnani plamenem Propan, Methan
(zemni plyn), smési methylacetylénu
a Propadienu (MAPP @ a..) = PMY,
Grieson © = F: k letovani, nahrivani
a fezani plamenem.

Vsestranny horak

ZpUsob prace
|

Pracuji na principu injektorového
sani: proudici kyslik vyvolava na stra-
né hoflavého plynu podtlak. Vniknuti
hoflavého plynu do kyslikového vedenf
a naopak kysliku do vedeni horlavého
plynu neni pfi odborném pouzivani
mozné. Tato bezpecnost proti zpétné-
mu vniknuti plynu je oznacena na
smésovacim systému znackou 1 .

Rukojeti STAR

Je mozno vybirat mezi dvémi rukojet-
mi s rlznym uspofadanim ventild:
postranné anebo v pravém uhlu.
Rukojeti Vam poskytnou tyto vyhody:
I vsechny néstavce fady STAR jsou
pouzitelné (pramér driku 20 mm)

I bezpetné utésnéni se samonapina-
c¢im radiglnim tésnénim (O-krouzky)
na nastavcich, proto postacuje do-
tazeni pfevie¢né matice rukou

I velmi mala vaha

I dobre uchopitelny tvar rukojeti

I odolné proti dderu, obé poloviny
krytu z hliniku s praskovym pota-
hem

Prinojeni hadic na drZaky je provedeno
podle DIN 8542.

STAR mezinarodné

Obé rukojeti STAR mohou byt dodé-
ny s pfivody plynu obvyklymi v zemi
odbératele.  Presnéjsi informace
miZete ziskat u svého odborného
dodavatele  svafovaci  techniky
Messer, anebo pfimo u firmy
. Messer Cutting & Welding”.

Svarovaci nastavce STAR

VSechny svafovaci, sméSovaci a tla-
kové trysky jsou snadno vymeénitelné.
Zpevnéna sténa otvoru svafovacl
trysky zarucuje ostre ohranic¢eny kuzel
plamene. Svafovaci nastavce dosta-
nete v riznych provedenich odpovida-
Jicim raznym ukoldm, které se maji
zvladnout svafovanim.

Nahrivaci a letovaci nastavce STAR

S vymeénitelnymi tryskami pro bodovy
nebo plosny ohfev. Viceotvorové
trysky maji mensi hlu¢nost oproti jed-
nootvorovym tryskam pfi stejném
vykonu.

Rezaci nastavce STAR

Ovladaci prvky pro kyslikové ventily
pro fezani je bud packa s pruZinou
nebo rucéni kolecko. Pro fezani jsou
k dispozici tfi konstrukcni provedeni:
I pro normalni fezné prace

0 pro préce s velkym tepelnym zati-

Zenim
0 pro fezani slabych plecht



STAR: silny

system

TRYSKY STAR

210-A  410-A KONSTAN- FB-A F-A ZA

THERM

1168 f

NASTAVEC STAR

Nastavec pro
tryskani plamenem

Sitka plamene

50, 100, 150 mm, pro
sdlavé plaménky, pro
odrezovani,
zbavovani okuji,
fosfatovani plamenem.

F-PM Z-PM F-PMY ZPMY AB

NORM A-R A-RS PL-RC

LP-N GRICUT 8281 A-GN

TEECTITEE

18 10

REZACI NASTAVCE STAR
' lo)

o

Nstavec pro 9230-A/PMY 4230-A 8730-A/PMY 2730-A 1730

rovnani plamenem
Prepinatelny s rucnim ventilem pro s rucnim ventilem pro s pakowym ventilem S pakovym ventilem s pakovym ventilem
Jitel r ep én; te rLy, fezaci kyslik fezac kyslik pro fezaci kyslik pro fezaci kyslik pro fezaci kyslik
volite g);s I/ r}ek o a s vysunutou a pro horakovou s hofdkovou hlavou s hoiakovou hlavou s hoiakovou hlavou
/3 plaménky. horékovou hlavou pro hlavu s kruhovymi pro trysky smésujici  pro blokové trysky A-B pro krouzkové trysky
trysky smésujici plyn tryskami NORM-A plyn AGN/GRICUT @ A-RS, prip. se
A-GN/GRICUT © 8281- 8281-PMY Stérbinovymi tryskami

PMY

2230-A (obr)

provedeni' s rucnim

1230-A (b))

provedeni s rucnim

ventilem ventilem

SVAROVACI A NAHRIVACI NASTAVCE STAR

Svarovaci  nastavec Trubkovy svarfovaci Svarovaci a nahfivaci
210-A nastavec 410-A ohebny nastavec A
KONSTANTHERM @

Pracovni rozsah od
0,5 mm do 30 mm.
Ostre ohraniceny kuzel
plamene vlivem
vytvrzené svafovaci
trysky. Svarovaci,
smesovaci

a tlakové trysky jsou
lehce vyménitelné.

Pracovni rozsah od 1 do
9 mm pro praci v t€zko
pristupnych mistech.
Smésovaci trubice

Je zmédi.

Nahrivaci nastavec FB-

Velikost 5az 9, s nizsi h-
ladinou hluku (podstatné
tisf nez obvykld prove-
deni: Velikost 8 pod 85
dB (A). Mdze se proto up-
ustit od ochrany proti h-
luku).

Pracovni rozsah 9 az

14 mm a 20 aZz 30 mm,
ke svarovani a nahrivani
na mistech, kterd jsou
silné tepelné zatizena.

B

Nahrivaci nastavec F-
PM

F-A velikost 8,9: F-PM

a F-PMY velikost 8,10,12
s vice dirkami pro plosny
ohrev. Z-PM velikost L
810,12 s tryskou s jed-
nim otvorem k bodové-
mu ohfevu a letovani. ||

.

FA FPM ZPM FY ZY

RUKOJETI STAR

STAR 2210

rukojet STAR
s postrannim
usporadanim

STAR 1210

rukojet STAR
S usporadanim B
vpravém thlu SO




Piehled dilu

Tabulka 1 Drziky CisLA PRVKU
STAR 1210 se zévitem pro pfipojeni hadic 7 716.05323
STAR 2210 se zévitem pro pfipojeni hadic 27 716.05321
(Hadice a hubice spolu musf souhlasit!)

SA = zviastni vybaveni
2) = néstavec na hadici s previe¢nou matici 6,3/8 mm L.W. (DIN 8542)
3) = néstavec na hadici s previe¢nou matici 8/8 mm L.W. (DIN 8542)

Tabulka 2 | VYMENITELNE SVAROVACI NASTAVCE A TRYSKY, KONSTANTHERME - ZARUVZDORNE SVAROVACI NASTAVCE
Svafovaci CISLA DiLU Spotieba kysliku
rozsah " syafovaci Trub. svai. | . | KONSTANT-| KONSTANT- stejnd jako Tlaky
[ O‘;EI‘;,‘;)' nastavec S- | Svafovaci | nastavec S-| ..’ " | THERM® | THERM© acetylénu
plec TAR trysk TAR 410-A svarovaci | ochranna
mm 210-A o ohebny trysky nastavec | pouzdra ca. (I/h) ca. (I/h) bar
Hoflavy 05-1 | 716.01621 | 242.34110 - - - - 80 57-10
plyn 1-2 | 716.01622 | 242.34210 | 716.01712 | 716.01752 - - 160 18- 28
acetylén 2-4 | 716.01623 | 242.34310 | 716.01713 | 716.01753 - - 315 50 - 90 Acetylén
4-6 | 716.01624 | 242.34410 | 716.01714 | 716.01754 - - 500 135-200 | 02-05
6-9 | 716.01625 | 242.34510 | 716.01715 | 716.01755 - - 800 280 - 420 Kyslik
9-14 | 716.01626 | 242.34610 - - 24256600 | 677.51963 1250 640 - 960 25
14-20 | 716.01627 | 242.34710 - - - - 1800 1400 - 1750
20-30 | 716.01628 | 242.34810 - - 24256800 | 677.51965 2500 | 2600 - 4200

') Spotreba acetylénu pri neutralnim nastaveni plamene je piiblizné stejna jako spotreba kysliku; pri nahfivani je prebytek kysliku, pri letovani se doporucuje prebytek acetylénu.

Tabulka 4 NASTAVCE PRO TRYSKANI PLAMENEM - STAR
Cislo prvku Tlak Spotfeba Tlak Spotieba Sitka
Velikost . kysliku kysliku horlavého plynu horlavého plamene
Nastavec pro
tryskani plamenem (bar) (m*/h) (bar) plynu (m*/h) (mm)
Hoflavy T-A50 | 716.00520 3 1,25 05 1,0 50
plyn T-A100 | 716.00521 4 25 06 20 100
acetylén T-A150 | 716.00522 5 3,75 07 30 150
Hoflavy T-PM50 | 716.00523 4-5 29-37 02-03 08-1,0 50
plyn T-PM 100 | 716.00524 4-5 53-73 02-03 1,4-2,0 100
propan T-PM 150 | 716.00525 4-5 94-11,0 02-03 25-30 150
H"’;"j’"” T-PM50 | 716.00523 4-5 29-37 02-03 21-27 50
n’,’e’t'an T-PM 100 | 716.00524 4-5 53-7.3 02-03 39-54 100
(zemni plyn) T-PM 150 | 716.00525 4-5 94-11,0 02-03 70-82 150
T-Y50 | 716.03375 25-4 1,9-27 03 05-08 50
Hoflavy T-Y100 | 716.03376 25-4 38-55 03 1,1-16 100
v MARp @ T-Y150 | 716.03377 25-4 55-7,9 05 1,6-23 150
p Va i T-Y200 | 716.03025 25-4 76-10,8 08 22-31 200
J T-Y250 | 716.03026 25-4 95-135 1,0 27-39 250
T-Y300 716.03027 25-4 11,6-16,5 1,2 33-47 300
Drzék 12109 STAR s hadicovymi pripoji G 3/8/G 3/8 /LH k nastavci pro otryskévani plamenem.
Tabulka 5 NASTAVCE PRO ROVNANI CisLo PRVKU OzNACENI
Hoflavy velikost 3/2, 2-4 mm 716.01760 Typ A 3/2
°7 anvy velikost 3/2, 4-6 mm 716.01761 Typ A 3/2
ac’; t" én velikost 3/2, 2-4 mm 716.01762 Typ A 5/3
y velikost 3/2, 4-6 mm 716.01763 Typ A 5/3




Tabulka 3 NASTAVCE A TRYSKY PRO LETOVANI, NAHRIVACI NASTAVCE A TRYSKY STAR
Tryska Cislo prvku Tlak Spotreba Tlak Spotfeba
(velikost) Letovaci Letovaci k);sllku kys!ll’(,u hlorlavzho ;wrlaveiswh
a nahfivaci nastavce| a nahfivaci trysky (bar) (m’/h) plynu (bar) plynu (m’/h)
Horlavy FB-A 5 716.01915 716.00725 2,6-4,0 0,75-1,10 02 0,68-1,0
plyn FB-A 6 716.01916 716.00726 2,6-4,0 1,15-1,66 02 1,05- 1,50
acetylén FB-A7 716.00757 716.00727 2,5-4,0 1,63-2,30 02 1,48-2,10
FB-A 8 716.00758 716.00728 2,6-4,0 2,30-332 04 2,10-3,00
©FB-A9 716.00759 716.00779 2,5-4,0 39-55 04-0,7 3,65-5,0
FB-A 10 716.00772 716.00780 30-4,0 4,4-6,1 06-07 4,1-55
©F-AS8 242.54800 242.13811 25-30 23-27 0,3 2,1-25
FA9 716.00864 716.00422 2,5-30 32-9 03-04 29-35
©zA9 . | 71600863 716.00170 25-4,0 33-47 02-03 30-43
©zA 1%0%?% 716.00865 716.00171 30-4,0 46-58 03-04 4,2-53
Horlavy F-PM 8 716.00045 716.00035 1,0-5,0 25-6,0 0,1-06 0,67- 1,60
plyn F-PM 10 716.00046 716.00036 1,56-5,0 57-14,0 03-1,0 1,62-3,73
propan F-PM 12 716.00047 716.00037 2,5-856 11,0- 33,0 05-20 2,83-8,80
®©z.Pm 8 716.00042 716.00032 1,0-5,0 25-6,0 0,1-03 0,67 - 1,60
©z-Pm 10 716.00043 716.00033 1,56-5,0 57-14,0 0,1-06 1,62-3,73
®©z.Pm 12 716.00044 716.00034 2,5-85 11,0- 33,0 04-1,6 2,83-8,80
@ F-PMY 8 716.01254 716.01237 1,0-5,0 1,9-6,0 0,1-05 05-1,6
@ F-PMY 10 | 716.01255 716.01238 1,56-5,0 57-14,0 03-1,0 1,6-37
GOF-PMY 12 | 716.01256 716.01239 25-85 13,0- 35,0 05-1,7 34-92
©z-Pmy 6 716.01926 716.01233 1,0-35 1,3-30 0,1-03 03-08
©z-pmy 8 716.01251 716.01234 1,0-5,0 1,9-6,0 0,1-05 05-1,6
©Zz-PMY 10 | 716.01252 716.01235 1,56-5,0 57-14,0 03-1,0 1,56-37
©z-PMY 12 | 716.01253 716.01236 25-85 13,0- 35,0 05-17 34-92
Horlavy F-PM 8 716.00045 716.00035 1,0-4,0 25-51 02-05 1,85 - 3,80
plyn ©F-PM 10 716.00046 716.00036 1,6-4,0 57-11,0 04-1,0 4,20-8,10
metan O F-PM 12 716.00047 716.00037 2,5-5,0 11,0-21,0 08-1,6 8,10 - 15,50
(zemni plyn)
SpMa | 71600042 716.00082 10-4,0 25-51 01-02 1,85-3,80
®z.PM 12 776'00044 716.00033 1,56-4,0 57-11,0 02-04 4,20-8,10
' 716.00034 2,5-5,0 11,0- 21,0 05-1,2 8,10- 15,50
© F-PMY 8 716.01254 716.01237 1,0-5,0 1,9-6,0 02-05 1,4-44
F-PMY 10 | 716.01255 716.01238 1,5-5,0 57-14,0 03-1,0 4,2-104
OF-PMY 12 | 716.01256 716.01239 2,56-85 13,0 - 35,0 05-17 9,6-259
©zPMY6 | 71601926 716.01233 1,0-35 1,3-30 02-04 1,0-22
©z-pmy 8 716.01251 716.01234 1,56-5,0 1,9-6,0 02-05 1,4-44
©z-PMY 10 | 716.01252 716.01235 1,5-5,0 57-14,0 03-1,0 4,2-104
©Z-PMY 12 | 716.01256 716.01236 2,6-5,0 13,0-21,9 05-1,7 96-16,2
Horlavy & F-PMY 8 716.01254 716.01237 1,0-5,0 1,9-6,0 0,1-05 06-20
plyn EF-PMY 10 | 716.01255 716.01238 1,56-5,0 57-14,0 03-1,0 1,9-4,7
MAPP @ @ F-PMY 12 | 716.01256 716.01239 25-85 13,0- 35,0 05-17 4,3-11,7
a jiné
®ZPMY6 | 71601926 716.01233 1,0-35 1,3-30 01-03 04-1,0
©Z-PmMY 8 716.01251 716.01234 1,6-5,0 1,9-6,0 0,1-05 06-20
©Z-PMY 10 | 716.01252 716.01235 1,5-5,0 57-14,0 03-1,0 1,9-4,7
®2Z-PMY 12 | 716.01253 716.01236 2,56-85 13,0- 35,0 05-1,7 4,3-11,7
Horlavy ©FF8 716.05360 716.01237 20-25 30-36 05-0,8 1,7-2,0
plyn EF-F10 716.05361 716.01238 20-25 4,0-5,0 05-08 2,3-28
GRIESON @ F-F12 716.05362 716.01239 20-25 50-6,0 05-08 2,8-32
©ZF6 716.05363 716.01233 20-25 20-25 05-0,8 03-08
©Z-F8 716.05364 716.01234 20-25 3,0-4,0 05-08 1,8-21
®Z-F10 716.05365 716.01235 20-25 4,0-5,0 05-08 23-28
®Z-F12 716.05366 716.01236 20-25 50-6,0 05-08 2,7-32




Tabulka 6

REZAC[ NASTAVCE S PAKOU A PRUZINOU REZAC/ NASTAVCE S RUCNIM KOLEM
TvP TRYSKY
Typ ¢islo prvku Typ ¢islo prvku
1730 - A 716.05137 1230 - A 716.05284 pro drézkované trysky A-RS (viz tab.7)
- 4230 - A 716.05290 pro mezikruhové trysky NORM-A (viz tab.8)
2730 - A 716.05288 2230 - A 716.05292 pro kompaktni trysky A-B (viz tab.9)
1730 - PMY 716.05249 1230 - PMY 716.06295 pro drdzkované trysky LP-N nebo PL-RC (viz tab. 11+12)
8520 - A/PMY 716.03768 - pro smésovacr trysky A-GN nebo GRICUT © 8281-PMY (viz tab.10)
. _ ® _ .
8730 - A/PMY 716.05165 9230 - A/PMY 716.05286 pro smésovac trysky A-GN nebo GRICUT ® 8281-PMY {viz tab. 10}
se zapusténou hordkovou hlavou (viz tab. 10)
Tabulka 7 | DRAZKOVANE TRYSKY A-RS PRO REZACi NASTAVCE STAR 1730 - A, 1230 - A
Tloustka CISLO PRVKU Vzdalenost Sitka Tlak Spotreba Tlak Spotreba
materialu Fezaci Nahivaci trysek Fezné spary kysliku kysliku horlavého hoflavého
(mm) tryska tryska (mm) (mm) (m’/h) plynu (bar) | plynu (m*/h)
Rezaci 3-10 666.17102 ‘ 50 1,8 2,0-25 1,9-26 05 022 -0,31
PIV", 10-25 666.17103 50 2,0 4,0-5,0 4,0-4,8 0,39-0,48
acetylén 25-40 666.17104 666.17115 50 22 4,0-5,0 4,3-5,1 0,39-0,48
40 - 60 666.17105 ‘ 50 24 4,0-5,0 56-6,7 0,39-0,48
60 - 100 666.17106 6,0 2,7 50-6,0 86-102 0,48 - 0,56
100 - 200 666.17107 666.17116 12,0 4,0 55-6,5 15,4 -20,7 08 085-1,16
Tabulka 8 | IMEzIKRUHOVE TRYSKY NORM A PRO REZACi NASTAVCE STAR 4230 - A
Tloustka CISLO PRVKU Vzdélenost Sitka Spotreba Tlak Spotreba
Iy L Tlak , o P
materialu Fazaci Nahfivaci trysek fezné spary |\ cicu (bar) kysliku horlavého horlavého
(mm) tryska tryska (mm) (mm) y (m*/h) plynu (bar) | plynu (m*/h)
R:f;nc’ 3-10 547.048101| g7 05419 | 20-30 2,0 1,0-15 12-15 05 04-05
acetylén 10-30 547.04820 ‘ 20-50 20 | 15-25 15-28 05-06
30-60 547.04830 | - 547 03420 | 3,050 20-30 | 25-35 28-51 06-08
60 - 100 547.04840 30-6,0 2,0-4,0 35-45 51-85 08-1,0
100 - 200 547.04850 547.03430 4,5-6,0 50 4,5-6,0 16,0- 20,3 08 1,0-1,2
Tabulka 9 KompakTni TRYSKY A -B PRO REzACi NASTAVCE STAR 2730 - A
Tloustka CISLO PRVKU | Vzdslenost Sitka Spotieba Tlak Spotieba
g L Tlak . . P
materialu trysek Fezné spary kysliku (bar) kysliku horlavého horlavého
(mm) Trysky (mm) (mm) 4 (m°/h) plynu (bar) plynu (m*/h)
Horlavy 3-10 540.01312 3,0 1.5 25-35 1,6-20 0,5 02-03
plyn 10-25 540.01322 4,0 20-25 30-4,0 28-35 03-04
acetylén 25-40 540.01300 50 25-30 35-45 45-53 05-06
40- 60 540.01332 5,0 30 4,0-50 65-80 06-07
60 - 100 540.01342 6,0 3,6-4,0 45-55 10,0-13,0 0,7-08
100 - 200 540.01352 80 45-6.0 50-6,0 15,0- 19,0 08 09-1,0
Tabulka 10 | TRYSKY SMESuJici Lyny A-GN PRo RezAci NASTAVCE STAR 8730 - A/PMY, 8520 - A/PMY, 9320- A/PMY
Tloustka | CISLO PRVKU | Vzdélenost Sika Spotieba Tlak Spotieba
. LT Tlak , o P
materialu trysek Fezné spary kysliku (bar) kysliku hoflavého hoflavého
(mm) Trysky (mm) (mm) Y (m*/h) plynu (bar) plynu (m°/h)
Horlavy 3-10 716.16001 50-7,0 1,5 2,5-356 1,25-1,64 05 0,25-0,34
plyn 10-25 716.16002 50-7,0 1.8 3,0-4,0 2,16-323 0,36 - 0,43
acetylén 25-40 716.16003 50-7,0 2,0 35-45 3,23-4,46 0,43 -0,46
40 - 60 716.16004 50-7,0 25 4,0-5,0 4,46 - 5,46 0,46 - 0,56
60- 100 716.16005 50-70 3,5-4,0 4,5-55 836-9,77 0,56 - 0,67
100 - 200 716.16006 50-10,0 45 50-6,5 12,97 - 14,91 08 0,67-0,81




Tabulka 10 a

Trysky smEsudici PLYny GRICUT 8281 PMY-ID pro RezAci NASTAVCE 8730-A/PMY, 8520- A/PMY, 9230-A/PMY

Tloustka CISLO PRVKU Vzdélenost Sitka Tlak Spotfeba Tlak Spotfeba
materialu Fezaci Nahfivaci trysek Fezné spary kysliku kysliku hoflavého hoflavého
(mm) tryska tryska (mm) (mm) (m°/h) plynu (bar) | plynu (m?/h)
Hoflavy 3-10 716.16038 ‘ 5 1,6 20-30 2,7-31 0,3 0,35
plyn 10-25 716.16039 5 1,8 30-45 34-42 0,40
propan 25-40 716.16040 716.15988 5 2,0 4,0-5,0 4,4-5,0 0,40
40 - 60 716.16041 ‘ 5 2,5 4,5-55 62-72 0,40
60 - 100 716.16042 6 35 50-6,0 9,7-11,1 0,50
100 - 200 716.16043 716.15989 8 45 55-65 13,7-15,5 04 0,65
Hoflavy 3-10 716.16038 ‘ 1,6 2,0-30 2,7-31 0,3 0,84
plyn 10-25 716.16039 1,8 30-45 34-42 0,96
metan 25-40 716.16040 716.15988 716.15988 2,0 4,0-5,0 44-50 0,96
(zemni plyn) 40-60 716.16041 ‘ 25 45-55 62-72 0,96
60- 100 716.16042 35 50-6,0 9,7-11,1 1,20
100 - 200 716.16043 716.15989 716.15989 4,5 55-65 14,3-16,9 04 1,85
Hoflavy 3-10 716.16038 ‘ 5 1,6 20-30 2,7-31 03 0,30
plyn 10-25 716.16039 5 1,8 30-45 34-42 0,35
MAPP @ 25-40 716.16040 716.15978 5 2,0 4,0-5,0 4,4-50 0,35
a jiné 40 - 60 716.16041 ‘ 5 2,5 45-55 62-72 0,35
60 - 100 716.16042 6 35 50-6,0 9,7-11,1 0,43
100 - 200 716.16043 716.15979 8 4,5 55-6,5 13,7-15,5 04 0,60
Tabulka 11 | DRAZKOVANE TRYSKY PL-RC PRO REZACI NASTAVCE STAR 1730 - PMY, 1230 - PMY
Tloustka CISLO PRVKU Vzdélenost Sitka Tlak Spotfeba Tlak SpotFeba
materialu Fezaci Nahfivaci trysek fezné spary kysliku kysliku hoflavého hoflavého
(mm) tryska tryska (mm) (mm) (m’/h) | plynu (bar) | plynu (m*/h)
Hoflavy 3-10 666.17226 ‘ 4,0-5,0 1,6 2,0-30 26-30 02 0,35
plyn 10-25 666.17227 50-80 1,8 4,0-5,0 32-4,1 0,40
propan 25-40 666.17228 666.17235 50-80 2,0 4,0-5,0 4,3-49 0,40
40 - 60 666.17229 ‘ 50-80 25 4,0-5,0 6,1-71 0,40
60 - 100 666.17230 50-80 35 50-6,0 9,6-11,0 0,40
100 - 200 666.17231 666.17236 80-10,0 45 55-6,5 14,3-16,9 04 0,45-0,67
Hoflavy 3-10 666.17226 4,0-5,0 1,6 2,0-30 2,6-30 02 0,96
plyn 10-25 666.17227 ‘ 50-80 1,8 4,0-5,0 4,3-49 1,11
metan 25-40 666.17228 666.17235 50-80 2,0 4,0-5,0 4,3-4,9 1,11
(zemni plyn) 40-60 666.17229 50-80 2,5 4,0-5,0 6,1-71 1,11
60- 100 666.17230 ‘ 50-80 35 50-6,0 96-11,0 1,11
100 - 200 666.17231 666.17236 80-10,0 4,5 55-65 14,3-16,9 04 1,26 - 1,85
Smésny 3-10 666.17226 ‘ 4,0-5,0 1,6 2,0-30 26-26 02 0,26 - 0,33
hoflavy 10-25 666.17227 50-80 1,8 4,0-5,0 37-43 033
plyn 25-40 666.17228 716.15919 50-80 2,0 4,0-5,0 37-43 0,33
MAPP © 40 - 60 666.17229 ‘ 50-80 25 4,0-5,0 54-6,5 0,33
a jiné 60- 100 666.17230 50-80 35 50-6,0 9,2-10,6 0,37
100 - 200 666.17231 716.15920 80-10,0 45 55-6,5 13,7-155 0,5 0,37
Tabulka 12 | DRAZKOVANE TRYSKY LP-N PRO REZACi NASTAVCE STAR 1730-PMY, 1230-PMY
Tloustka CISLO PRVKU Vzdalenost Sitka Tlak Spotieba Tlak Spotreba
materialu Fezaci Nahfivact trysek Fezné spary kysliku kysliku horlavého horlavého
(mm) tryska tryska (mm) (mm) (m°/h) plynu (bar) | plynu (m*/h)
Horlavy 3-10 666.17202 ‘ 4,0-5,0 1,5 2,0-30 26-30 1,9
plyn 10- 25 666.17203 50-80 1,8 4,0-5,0 32-4,1 I 22
svitiplyn 25-40 666.17204 666.17215 50-80 2,0 4,0-5,0 4,3-4,9 B [2 238 22
40 - 60 666.17205 ‘ 50-80 25 4,0-55 6,1-71 é 8 § N 22
60- 100 666.17206 50-80 35 50-6,0 96-11,0 IS 22
100 - 200 666.17207 666.17216 80-10,0 4,5 55-65 14,3-16,9 25-37
Horlavy 3-10 666.17202 ‘ 4,0-5,0 1,5 2,0-30 26-30 0,35
plyn 10-25 666.17203 50-80 1,8 4,0-5,0 32-4,1 S5 04
propan 25-40 666.17204 666.17215 50-80 2,0 4,0-5,0 4,3-49 b5 ﬁ g 3 04
40 - 60 666.17205 ‘ 50-80 25 4,0-55 61-71 é S ég 04
60- 100 666.17206 50-80 35 50-6,0 96-11,0 gS 04
100 - 200 666.17207 666.17216 80-10,0 4,5 55-65 14,3-16,9 0,45-0,67
Hoflavy 3-10 666.17202 ‘ 4,0-5,0 1,5 2,0-30 26-26 0,96
plyn 10-25 666.17203 50-80 1,8 4,0-5,0 32-4,1 Sl 1,11
metan 25-40 666.17204 666.17215 50-80 2,0 4,0-5,0 37-43 b ﬁ g 3 1,11
(zemni plyn) 40- 60 666.17205 ‘ 50-80 25 4,0-55 54-65 E Ssd 1,11
60- 100 666.17206 50-80 35 50-6,0 92-106 £S < 1,11
100 - 200 666.17207 666.17216 80-10,0 4,5 55-65 14,3-16,9 1,26-1,85




PRISLUSENSTVI CI'SLO DILU
Hordkovy vozik pro fezaci ndstavky s otocnou hlavici 716.00485
Kruzitkova ty¢ pro kruhové fezy @ 100 az 900 mm 716.00699
Kruhové voditko s kulickovymi loZisky pro kruhové rfezy g 20-120 mm 320.61000
Kruhové voditko pro prodlouZené fezaci nastavce 551.22300
Cistié trysek 052.29201
Kli¢ pro horaky 186.58074
Tryska pro rezani hlavic nytu NK 8310-A pro rezaci nastavec STAR 8730, STAR 9230 a STAR 8520 716.16102
Kazeta z ocelového plechu STAR 716.01842
Kazeta z ocelového plechu pro montazni vybaveni STAR 716.01852
Kyslikovéa hadice 6 x 5 mm 051.01010
Hadice horlavého plynu 9 x 3,5 mm 051.00040
Zapalovac plynu ve tvaru pistole 052.02100
Bryle Primus 5 A DIN 0.462.289

Sortiment horaki STAR

Je Ucelné uchovavat Vas sortiment horéki STAR
v ocelové plechové krabici. Tak udrZite svou sestavu
horéak( chranénou a v pohotovosti. Hofakovou sestavu si
vyberete individualné podle druhu VaSich praci.
Abychom Vasi volbu ulehcili, nabizime sestavy pro rizné
pouziti.

KaZda z téchto sestav obsahuje:

1 rukojet, 6 svarecich nastavcd, svafeci vozik, kruhové
voditko, kli¢ na hofaky a Cisti¢ trysek. Svarovaci rozsah
0,5 aZ 14 mm, rozsah fezani 3-100 mm. Provedeni
rukojeti, fezacich ndstavcu a trysek viz pod garniturami
AazP

Rada A
| ]

Rukojet STAR 2210, svarovaci nastavec s oviladaci pakou
a 1730-A a drazkovanymi tryskami A-RS.
Objednaci ¢islo 716.01800

Rada B
| ]

Rukojet STAR 2210, s fezacim ndstavcem s oviddaci
pakou 2730-A a s blokovymi tryskami A-B.
Objednaci ¢islo 716.01801

Vas partner pro styk s firmou Messer Technogas s.r.0.

Montazni vybaveni STAR

Rozsah svafovani 0,5 az 30 mm, rozsah fezani
3-200 mm. Kompletni vybaveni ke svafovani, letovani,
nahfivani a fezani plamenem. Horlavy plyn acetylén.
S redukénim ventilem CONSTANT pro kyslik a acetylén,
rukojet STAR 2210, 8 svdrecich néstavcl, fezaci né-
stavec s pakou s oviddaci packou 1730-A a s drazko-
vanymi tryskami A-RS, hofakovym vozikem, kli¢em pro
horéky, po 10 m hadice pro kyslik a hoflavy plyn, svorky
na hadice, zapalovac¢ plynu, ochranné svarecské bryle,
Cistic trysek, v ocelové plechové skririce.

Objednaci ¢islo 716.01806.

Ostatni sestavy garnitur podle prani

Messer Technogas s.r.0.

Zeleny pruh 99, 140 02 Praha 4

Tel.: 02/410 08 100; Fax: 02/410 08 140
E-mail: messer.technogas@messer.cz
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Messer Technogas



